FICHE TECHNIQUE

FOURNISSEUR : POTERIE DOUBLET SASU

1 route de Gendret
Gendreau-Fayette
24410 PARCOUL

N 0553914075
poterie.doublet@orange.fr
Ol poteriedoublet
W poterie-doublet.com

DESIGNATION : Grés brun 15%

15% chamotte de 0 a 0/0.5mm

Cuisson Cuisson finale Argile Retrait Retrait Coeff Pain
dégourdi séchage Cuisson dilatation
980° a 1000° 1280° Sculpture 6% 1280° 600°x107 10kg
Modelage 5% environ 74 environ
Tournage
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ANALYSE CHIMIQUE :

Grés Brun 15%
SiO02 60,6%
Al203 29,6%
TiO2 1,44%
Fe203 3,90%
Cao 0,18%
MgO 0,15%
K20 0,88%
Na20 0,09%

Les données mentionnées ci-dessus sont, purement indicatives et non contractuelles.



