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DESIGNATION : Grés Blanc 35%

35% chamotte de 0 a 0/0.5mm

Principal 2024-12-19 07:16 Usuario: NetzschDIL402

Temperatura /°C

Cuisson Cuisson Argile Retrait Retrait Coeff Pain
dégourdi finale séchage Cuisson dilatation
1000° 1280° Sculpture 3.7% 1280° 600°x10” 10kg
Modelage 8% environ 80 environ
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nstrumento : NETZSCH DIL4020L DIL402CLA-0102-L

Arquivo : CANETZSCH\Proteus70\data\Pate 6 Poterie Doublet 18_12_2024.ngb-dib
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ANALYSE CHIMIQUE :

Grés Blanc 35%
SiO02 67,22%
Al203 28,1%
TiO2 1,76%
Fe203 1.25%
CaO 0.13%
MgO 0.16%
K20 0.97%
Na20 0,08%

Les données mentionnées ci-dessus sont, purement indicatives et non contractuelles.



